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(§4) Procede de traitement d'une poudre de talc en vue de I'lncorporer dans une matiere, en part leu Her matiere 
thermoplastlque. 

(57) L'invention conceme un procede pour incorporer une 
poudre de talc dans une matiere, en particulier matiere 
thermoplastique. Ce procede consiste (a) a melanger la 
poudre de talc avec de I'eau et un polyethylene glycol ou 
un polypropylene glycol, (b) a presser le melange a travers 
des filieres et a le tronconner de facon a obtenir des granu- 
les de dimension moyenne superieure a celle des grains de 
la poudre initiale, (c) a incorporer dans la matiere le produit 
obtenu, (d) et a proceder a une action mecanique de dis- 
persion de facon a desagreger les granules et a liberer et 
repartir dans la masse les grains de la poudre initiale. 
L'invention permet d'incorporer des poudres de talc de fai- 
ble granulometrie dans des matieres notamment thenmo- 
plastiques, sans conduire aux difficultes pratiques d 'incor- 
poration rencontrees avec les poudres de faible 
granulometrie. 
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PROCEDE DE TRAITEMENT D 1 UNE POUDRE DE TALC 
EN VUE DE L'lNCORPORER DANS UNE MAT I ERE , 
EN PARTICULIER MATIERE THERMOPLASTIQUE. 

5 L 1 invention concerne un procede permettant 

d'incorporer une poudre de talc dans une matiere, en 
particulier matiere thermoplastique. Elle s' applique de 
fagon particulierement favorable pour incorporer des 
poudres fines de talc de granulometrie moyenne inferieure 

10 a 5 microns dans des matieres thermoplastiques telles que 
polypropylene. L 1 invention s'etend au procede de traitement 
de la poudre permettant cette incorporation et au produit 
obtenu a l'issu dudit traitement. 

On sait que, dans de nombreuses 

15 applications, 1 1 on incorpore du talc sous forme de poudre a 
une matiere de base, notamment matiere plastique ou 
thermoplastique pour en augmenter les caracteristiques 
mecaniques, en particulier la rigidite et la temperature de 
deformation. Toutefois, cette incorporation conduit 

20 generalement a une reduction de la resistance au choc et a 
la rayure du materiau obtenu. II est connu que 1 ' emploi 
d ' une granulometrie tres fine diminue ces deux defauts ; en 
particulier, il est admis que 1 1 utilisation de poudres de 
granulometrie moyenne inferieure a 5 microns, et notamment 

25 de l'ordre de 2 microns, permet d'obtenir des pieces de 
caracteristiques satisf aisantes . 

(Dans la suite on designera par 
1' expression "fine poudre" une poudre de granulometrie 
moyenne inferieure ou egale a 5 microns.) 

30 L 1 incorporation de fines poudres de talc 

dans un materiau pose en pratique de multiples problemes. 
En effet, les fines poudres de talc sont tres volatiles et 
les installations de melange existantes sont tres mal 
adaptees pour fonctionner avec des poudres tres volatiles ; 

35 a titre d'exemple, la densite apparente d * une poudre de 
talc de granulometrie moyenne voisine de 2 microns est de 
l'ordre de 0,3. Des problemes apparaissent notamment au 
niveau des doseurs qui ne permettent plus 1' execution de 
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dosages reguliers et precis ; des difficulties apparaissent 
egalement pour le transfert des fines poudres depuis les 
tremies d 1 al imentation vers les vis sans fin de melange, 
car la densite apparente tres faible de la poudre confere a 
5 celle-ci un etat intermediaire entre I'etat solide et 
I'etat fluide (etat analogue a celui d'une poudre 
fluidisee) qui interdit d'effectuer de fagon satisf aisante 
ces transferts et melanges par les moyens mecaniques 
classiques. Dans certains cas, il est totalement impossible 

10 d 1 assurer les transferts de poudre a partir de la tremie 
d ' alimentation de 1 1 installation . Dans d'autres cas, on 
constate des chutes de debit tres importantes, ainsi que 
1 1 entrainement de grandes quantites d'air qui conduisent a 
des bullages des materiaux obtenus. On constate egalement 

15 des phenomenes de refoulement a travers les tremies 
d ' alimentation qui engendrent la formation de quantites 
elevees de poussieres. En outre, ces diverses difficultes 
limitent le pourcentage de fine poudre de talc qu'il est 
possible d'ajouter a la matiere de base. Au-dela de 25 % de 

20 fine poudre, il n'est strictement plus possible, dans les 
installations connues, de realiser les melanges. 

Pour tenter de remedier a ces 
inconvenients, certains fabricants de machines ont ajoute 
aux alimentations des vis de gavage en vue de densifier la 

25 masse de poudre qui est admise dans la machine. Ces vis de 
gavage apportent une amelioration pour des poudres de 
granulometr ie intermediaire moyenne (de 15a 5 microns) 
mais fonctionnent tres mal en cas d 1 utilisation de fine 
poudre car les vis de gavage ne parviennent pas a assurer 

30 une densif ication suffisante ; en outre, ces vis de gavage 
n'eliminent pas tous les defauts precedemment evoques, en 
particulier les irregulari tes de dosage (le dosage etant 
effectue en amont de 1 ' alimentation a gavage). 

La presente invention se propose de fournir 

35 une nouvelle technique d 1 incorporation d'une poudre de talc 
dans une matiere en vue de supprimer totalement les defauts 
sus-evoques. Elle vise a permettre de prof iter pleinement 
des avantages de 1 1 incorporation de poudres de talc de 
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faible granulometr ie (augmentation des caracter istiques de 
la matiere telles que rigidite et temperature de 
deformation, sans affecter notablement la resistance au 
choc et a la rayure de celle-ci) et ce, sans conduire a des 
5 difficultes pratiques d ' incorporation des poudres dans la 
matiere . 

Un objectif de 1' invention est en 
particulier de permettre d'effectuer 1 1 incorporation de 
fine poudre de talc en utilisant les machines existantes. 

10 Un autre objectif est d'obtenir avec ces 

machines les memes performances que celles obtenues pour 
1 9 incorporation de poudres plus denses presentant des 
granulometr ies beaucoup plus elevees. 

A cet effet, le procede conforme a 

15 1* invention pour incorporer une poudre de talc dans une 
matiere se caracterise en ce que : 

(a) on melange la poudre de talc avec de 
I'eau et un polyethylene glycol (PEG) ou polypropylene 
glycol (PPG) dans des proportions ponderales relatives 

20 comprises entre 10 % et 35 % d'eau par rapport au poids de 
talc sec et entre 0,05 % et 2 % de PEG ou PPG par rapport 
au poids de talc sec, 

(b) on presse le melange a travers des 
filieres et on le trongonne a la sortie des filieres de 

25 fagon a obtenir des granules de dimension moyenne 
superieure a celle des grains de la poudre initiale, 

(c) on incorpore les produits obtenus dans 
la matiere soit sous la forme des granules issus du 
trongonnage, soit, apres manu tent ions, sous la forme d'un 

30 melange de poudre et d ' agglomerats issu d'une desagregation 
partielle de ces granules, 

(d) et on procede a une action mecanique de 
dispersion de fagon a desagreger entierement les granules 
ou agglomerats pour liberer les grains de la poudre 

35 initiale et a repartir ceux-ci dans la masse de la matiere. 

Ainsi dans le procede de 1' invention, ce 
n'est plus la poudre de talc qui est melangee a la matiere 
de base, mais un produit densifie qui se presente sous la 
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forme de granules ou d'un melange de poudre et 
d ' agglomerats de grains de poudre. Ce produit densifie peut 
etre transfere et melange sans difficulty en utilisant des 
installations classiques. Apres melange dans la matiere, 
ces granules ou agglomerats sont desagreges pour liberer 
les grains de la poudre initiale, lesquels sont disperses 
dans la matiere pour aboutir a un resultat identique a 
celui obtenu par dispersion directe de la poudre initiale, 
mais en 1 * absence de toutes les difficultes techniques 
rencontrees avec une poudre de faible granulometrie. 
L ' incorporation a la matiere peut etre effectuee en 
utilisant les granules directement issus du trongonnage (le 
cas echeant apres une operation de sechage comme on le 
verra plus loin) ; il est egalement possible de faire subir 
aux granules di verses operations de manutention, transport, 
transfert, mise en silo... et d'incorporer ensuite le 
produit a la matiere. Une certaine desagregation des 
granules intervient alors et le produit se presente sous la 
forme d ' un melange de poudre et d 1 agglomerats dont la 
densite a legerement diminuee par rapport a celle des 
granules. Par exemple une fine poudre de talc de 
granulometrie moyenne de 2 microns a une densite apparente 
tassee de l'ordre de 0,35 a 0,40 (Norme ISO 787/11 ) ; les 
granules obtenus issus du trongonnage ont une densite qui a 
augmente a une valeur de l'ordre de 0,90 a 1,60 selon les 
conditions de mise en oeuvre ; apres manutentions, on 
constate une legere diminution de la densite (de l'ordre de 
10 % a 20 % selon le type de produit et les operations de 
manutentions ) : le produit conserve de toute f agon une 
densite de l'ordre du double ou du triple de celle de la 
poudre initiale. La faculte de liberer ensuite les grains 
de poudre et de les redisperser lors de 1 ' incorporation 
dans la matiere, est due a l'adjonction du PEG ou PPG dans 
les proportions sus-evoquees lors de l'etape (a) du 
procede : si ce compose n'est pas ajoute, on constate 
qu'une partie des agglomerats demeure dans la matiere et 
forme de petits grumeaux non homogenes de sorte qu'il n'est 
plus possible de profiter pleinement des ameliorations des 
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caracteristiques dues a l'ajout de la fine poudre de talc ; 
d'une part, on observe une chute de la resistance au choc 
et a la rayure de la matiere (du meme ordre que celle 
obtenue avec des poudres plus grossieres) : l'on perd alors 
1 ' interet de 1 1 utilisation d'une poudre fine ou tres fine ; 
d' autre part, 1 1 absence d ' homogeneite du talc a l'interieur 
de la matiere est un facteur qui limite 1 1 amelioration des 
autres caracteristiques mecaniques de la matiere. En outre, 
a la sortie de la plupart des installations de melange, il 
existe un tamis a travers lequel passe la matiere de base a 
l'etat fondu apres incorporation du talc ; les agglomerats 
de talc non disperses colmatent ce tamis jusqu'a 
interrompre le fonctionnement de 1 1 installation . 
L'adjonction du PEG ou PPG dans les proportions sus- 
definies permet au contraire d'obtenir une liberation 
totale des grains de la poudre initiale et une dispersion 
parfaite de ceux-ci dans la matiere, par un mecanisme qui 
est a l'heure actuelle mal explique. 

Lorsque la poudre de talc doit etre 
incorporee dans une matiere organique, par exemple dans une 
matiere plastique ou thermoplastique , avant leur 
incorporation dans la matiere, on seche de preference les 
granules de fagon a en eliminer 1 1 eau jusqu'a atteindre un 
pourcentage ponderal d'humidite residuelle inferieur 
a 0,5 % d'eau par rapport au poids de talc sec. 

Par ailleurs, on obtient un excellent 
resultat en utilisant un PEG ou PPG de masse moleculaire 
comprise entre 100 et 50 000. De preference, on met d ' abord 
en solution le PEG ou PPG dans l'eau, puis on introduit la 
poudre de talc dans la solution pour obtenir le melange. (A 
noter que le PEG ou PPG de masse moleculaire comprise entre 
100 et 600 se presente sous forme liquide ; il se presente 
sous forme solide soluble dans l'eau pour des masses 
moleculaires comprises entre 600 et 50 000. Pour les masses 
moleculaires elevees (superieures a 2 000), on utilise de 
preference le produit a l'etat finement divise de fagon a 
faciliter sa dissolution dans l'eau. 

Les conditions du melange qui fournissent 
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les meilleures performances sont les suivantes : 

- proportion ponderale d'eau comprise entre 
15 % et 30 % par rapport au poids de talc sec, 

- proportion ponderale de PEG ou PPG 
5 comprise entre 0,1 % et 0,5 % par rapport au poids de talc 

sec . 

Le pressage du melange et la decoupe a la 
sortie des filieres sont de preference realisees de fagon 
que la dimension moyenne des granules soit comprise 

10 entre 3 mm et 20 mm. 

Le procede est particulierement favorable 
pour incorporer a une matiere de base une fine poudre de 
talc, c'est-a-dire une poudre de granulometrie moyenne 
inferieure ou egale a 5 microns. 

15 Le procede de 1 1 invention s* applique 

notamment pour incorporer une poudre de talc comme charge 
dans une matiere thermoplastique. Selpn un premier mode de 
mise en oeuvre, apres melange, pressage, extrusion, 
trongonnage et pref erentiellement sechage, on incorpore et 

20 on melange les granules de talc obtenus dans la matiere 
thermoplastique a I'etat solide divise, on chauffe 
1' ensemble jusqu'a fondre la matiere thermoplastique et on 
procede a 1' action mecanique de dispersion en malaxant la 
matiere visqueuse obtenue. 

25 Selon un autre mode de mise en oeuvre, on 

chauffe d'abord la matiere thermoplastique jusqu'a la 
fusion, on incorpore ensuite les granules de talc dans la 
matiere thermoplastique fondue et on procede a 1' action 
mecanique de dispersion ,en malaxant la matiere visqueuse 

30 obtenue. 

La matiere thermoplastique peut notamment 
etre du polypropylene ( homopolymere, copolymere ou un 
melange de 1 ' un de ces produits avec un elastomere, le PP 
restant en proportion ma joritaire) , les granules de talc 
35 etant incorpores a ladite matiere dans une proportion 
ponderale fonction de 1 ' application, generalement comprise 
entre 5 % et 60 % de talc par rapport au propylene. 

L' invention s'etend, en tant que produit 
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nouveau au produit intermediaire obtenu destine a etre 
incorpore comme charge dans une matiere ; ce produit de 
densite apparente tassee comprise entre 0,4 et 1,6 
comprend des granules ou agglomerats de grains de talc 
contenant entre 0,1 % et 2 % de PEG ou PPG, les grains de 
talc ayant une taille inferieure ou egale a 5 microns (La 
densite apparente tassee est mesuree selon la norme 
ISO 787/1 1 ) . 

L 1 invention est illustree par les exemples 
qui suivent qui ont ete mis en oeuvre dans des 
installations telles que schematisees a titre d' exemples 
sur les dessins ; sur ces dessins : 

- la figure 1 est un schema d'une 
installation de granulation permettant d'obtenir le produit 
intermediaire vise par l f invention, 

- la figure 2 est une coupe schematique de 
1* ensemble de pressage de cette installation, 

- la figure 3 est une representation 
schematique a echelle agrandie du produit obtenu apres 
trongonnage, 

- la figure 4 est une representation 
schematique a echelle agrandie du produit obtenu apres 
manutentions , 

- la figure 5 est un schema d'une 
installation de melange de ce produit a une matiere 
thermoplastique . 

L* installation representee a la figure 1 
comprend des ensembles class iques en eux-memes : cuve 1 de 
preparation d'une solution aqueuse de PEG a 1 , 66 % 
(concentration ponderale), pompe 2 de transfert vers une 
cuve tampon 3 de distribution, pompe doseuse 4, 
debitmetre 5, tremie 6 d ' alimentation en fine poudre de 
talc, melangeur 7 de la solution aqueuse de PEG et du talc, 
presse 9 a granuler, secheur 10 avec son bruleur 10a, apte 
a ramener le taux d'humidite a une valeur inferieure a 
0,5 %. 

La figure 2 represente 1' ensemble de 
pressage et de trongonnage de la presse 9. Cet ensemble, en 
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lui-meme classique, comprend deux galets 11 et 12 qui 
tournent a 1' inter ieur d 1 un cylindre 13 portant une 
pluralite de filieres telles que 14 ; le cylindre 13 est 
entraine en rotation par un moteur et entraine les galets 
5 par friction. Des jeux de couteaux tels que 15 sont prevus 
a la sortie des filieres pour trongonner les "cordonnets" 
obtenus . 

Le produit obtenu est schematise a la 
figure 3. II est constitue de granules formes par de petits 

10 trongons cylindriques de poudre de talc agglomere. 

A la figure 4, on a schematise ce meme 
produit apres les diverses manutentions suivantes : mise en 
silo, remplissage d 1 un camion-ci terne , transport sur 
1 000 km et remise en silo. Le produit se presente sous la 

1 5 forme de poudre melangee a des agglomerats de grains ayant 
des tailles qui s'echelonnent depuis la taille du grain 
initial de poudre jusqu'a des agglomerats millimetr iques . 

La figure 5 montre une installation de 
melange a une matiere thermoplastique constitute par du 

20 polypropylene (PP). Cette installation est classique et 
comprend essentiellement : des tremies 18 d ' alimentation en 
PP, un doseur ponderal 19 de PP, un silo 20 d 1 alimentation 
en produit talqueux, un doseur 21 de ce produit, une unite 
22 d 1 alimentation du produit talqueux, une machine 

25 melangeuse 23 a vis melangeuses horizontales (comprenant 
des elements de chauffage, des moteurs...), une pompe a 
vide 24 pour eliminer les produits volatils, et un systeme 
de granulation 25. Dans cette installation, le produit 
talqueux est melange apres fusion du PP ; dans d'autres 

30 installations, 1 1 alimentation du talc s'effectue au niveau 
du PP non fondu. 

En sortie de 1 1 installation , apres 
ref roidissement , on obtient des granules de PP a 
l'interieur desquels sont disperses les grains de poudre de 
35 talc initiale. 

A titre de comparaison, a 1 ' exemple 1, on 
fait un essai en disposant dans le silo 20 le produit 
intermediaire fabrique conformement a 1' invention, un essai 
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en utilisant une poudre de talc traitee en 1 ' absence de 
PEG, et un essai en utilisant une poudre de talc non 
traitee . 

Exemple 1 

5 Preparation du produit intermediaire conforme a 
1 1 invention . 

- talc initial : poudre de granulometrie 
moyenne de 1,7 micron de talc vendu par la Societe 
Talc de Luzenac sous la marque deposee "Steamic 00S", 

1 0 - densite apparente tassee du talc 

initial : 0,35, 

- proportion d'eau par rapport au poids de 

talc sec : 18 %, 

- proportion de PEG par rapport au poids de 
1 5 talc sec : 0 , 3 % , 

- poids moleculaire de PEG : 20 000 (type 
M Carbowax 20 M" de la Societe Union Carbide, 

- sechage jusqu'a un taux d'humidite de 
0,2 % (air chaud a 150° C) . 

20 En sortie du secheur 10, les granules 16 

presentent les caracteristiques suivantes : 

- densite apparente tassee : 0,95, 

- granulometrie mesuree par tamisage : 
48,6 % de granules de taille superieure a 2 mm, 24,5 % 

25 entre 1 et 2 mm, 12,3 % entre 0,5 et 1 mm et 14,6 % au 
dessous de 0,5 mm. 

Apres manutentions , le produit 17 presente 
les caracteristiques suivantes : 

- densite apparente tassee : 0,84, 

30 ~ granulometrie : 12,5 % d ' agglomerats de 

taille superieure a 2 mm, 20,4 % entre 1 et 2 mm, 24,5 % 
entre 0,5 et 1 mm, et 42,6 % inferieure a 0,5 mm, 

- humidite residuelle : 0,19 %. 
Incorporation a la matiere de base. 

35 Le produit sus-evoque est incorpore apres 

manutentions a du polypropylene du type M PPN 1060 M de la 
Societe Hoechst a raison de 40 % en poids, avec des 
adjuvants classiques : stearate de calcium (0,1 %), phenol 
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bloque (0,3 %) , disteary 1-thio-dipropionate (0,3 %). 

L 1 alimentation de 1 ' ins tallat ion de melange 
s'effectue sans probleme avec un debit egal a celui obtenu 
avec des poudres de talc de granulometrie moyenne 
superieure a 10 microns. Le dosage demeure regulier et 
precis. On n' observe aucune formation anormale de 
poussiere. 

Les granules de matiere plastique obtenus 
sont analyses et on constate que le talc est parfaitement 
disperse sous forme des grains initiaux. Les 
caracteristiques mecaniques d ' eprouvettes fabriquees avec 
ces granules sont indiques dans le tableau fourni plus 
loin. 

Essai comparatif avec une poudre de talc non traitee. 

La poudre de talc initiale est directement 
disposee dans le silo 20 d ' alimentation de 1 1 installation 
de melange. Le debit est reduit de moitie. Le dosage 
devient irregulier (verification par taux de cendre a 
intervalle regulier) et varie de 36 % a 44 %. Une formation 
importante de poussiere est observee. 
Essai comparatif avec du talc traite sans PEG. 

La poudre de talc initiale est traitee 
comme dans 1' invention mais sans ajout de PEG dans l'eau. 

La mise en oeuvre dans 1 1 installation de 
melange est comparable a celle obtenue dans 1' invention. 
Toutefois, dans les granules de polypropylene obtenus, on 
observe une mauvaise repartition du talc, avec presence 
d 1 agglomerats non disperses. 

Le tableau ci-dessous donne les 
caracteristiques d * eprouvettes realisees lors des essais 
precedents . 
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Module d' elasti- 
city en flexion 
(MPa) 


Resistance au choc 
Charpv methode 1 0 
(KJ/m^) 


Stabilite thermique & 
1 50° C (jours) 


Procede de V in- 
vention (traite- 
ment avec PEG) 


4 600 


30 


15 


Poudre de talc 
non traitee 


4 600 


30,9 


7 


Poudre de talc 
traitee sans PEG 


4 600 


25,8 


7 



On constate que le procede de 1' invention 
permet d'atteindre les performances obtenues avec 
1* addition d'une fine poudre de talc, sans les 
inconvenients de mise en oeuvre et avec une meilleure 
stabilite thermique. La resistance au choc est un 
indicateur de 1 1 homogenei te du melange talc/PP et de la 
qualite de la dispersion du talc dans le PP. 
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REVENDICATIONS 
1/ - Procede pour incorporer une poudre de 
talc dans une matiere, en particulier matiere 
thermoplastique, caracterise en ce que : 
5 (a) on melange la poudre de talc avec de 

I'eau et un polyethylene glycol (PEG) ou un polypropylene 
glycol (PPG) dans des proportions ponderales relatives 
comprises entre 10 % et 35 % d'eau par rapport au poids de 
talc sec et entre 0,05 % et 2 % de PEG ou PPG par rapport 

10 au poids de talc sec, 

(b) on presse le melange a travers des 
filieres et on le trongonne a la sortie des filieres de 
fagon a obtenir des granules de dimension moyenne 
superieure a celle des grains de la poudre initiale, 

15 (c) on incorpore dans la matiere les 

produits obtenus soit sous la forme des granules issus du 
trongonnage, soit, apres manutentions , sous la forme d'un 
melange de poudre et d ' agglomerats issu d'une desagregation 
partielle des granules, 

20 (d) et on procede a une action mecanique de 

dispersion de fagon a desagreger entierement les granules 
ou agglomerats pour liberer les grains de la poudre 
initiale et a repartir ceux-ci dans la masse de la matiere. 

2/ — Procede selon la revendication 1 pour 

25 incorporer la poudre de talc dans une matiere organique, 
caracterise en ce que, avant leur incorporation dans la 
matiere, on seche les granules de fagon a en eliminer 1 • eau 
jusqu'a atteindre un pourcentage ponderal d'humidite 
residuelle inferieur a 0,5 % d'eau par rapport au poids de 

30 talc sec. 

3/ - Procede selon 1 1 une des revendicat ions 
1 ou 2, caracterise en ce que (a) on utilise un PEG ou PPG 
de masse moleculaire comprise entre 100 et 50 000. 

4/ - Procede selon 1 1 une des revendications 
35 1 , 2 ou 3, caracterise en ce que (a) on met d 1 abord en 
solution le PEG ou PPG dans l'eau, puis on introduit la 
poudre de talc dans la solution pour obtenir le melange. 

5/ - Procede selon 1 ' une des revendications 
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1, 2, 3 ou 4, caracterise en ce que (a) le melange est 
realise avec une proportion ponderale d'eau comprise 
entre 15 % et 30 % et une proportion ponderale de PEG ou 
PPG comprise entre 0,1 % et 0,5 % par rapport au poids de 
talc sec. 

6/ - Procede selon l'une des revendications 
1, 2, 3, 4 ou 5, caracterise en ce que (b) on presse le 
melange et on le trongonne de fagon que la dimension 
moyenne des granules soit comprise entre 3 nun et 20 mm. 

7/ - Procede conforme a l'une des 
revendications 1, 2, 3, 4, 5 ou 6 pour incorporer une 
poudre de talc comme charge dans une matiere 
thermoplastique, dans lequel (c) on incorpore et on melange 
les granules de talc dans la matiere thermoplastique a 
l'etat solide divise, on chauffe 1' ensemble jusqu'a fondre 
la matiere thermoplastique et on procede a 1' action 
mecanique de dispersion en malaxant la matiere visqueuse 
obtenue . 

8/ - Procede conforme a l'une des 
revendications 1, 2, 3, 4, 5 ou 6 pour incorporer une 
poudre de talc comme charge dans une matiere 
thermoplastique, dans lequel on chauffe la matiere 
thermoplastique jusqu'a la fusion, (c) on incorpore les 
granules de talc dans la matiere thermoplastique fondue et 
on procede a 1' action mecanique de dispersion en malaxant 
la matiere visqueuse obtenue. 

9/ - Procede selon l'une des revendications 
7 ou 8, dans lequel la matiere thermoplastique est du 
polypropylene, les granules de talc etant incorpores a 
ladite matiere de fagon que la proportion ponderale de talc 
soit comprise entre 5 % et 60 % par rapport au 
polypropylene. 

10/ - Application du procede conforme a 
l'une des revendications 1 a 9 pour incorporer dans une 
matiere une poudre de talc de granulometrie moyenne 
inferieure ou egale a 5 microns. 

11/ - Procede de traitement d'une poudre de 
talc presentant en particulier une granulometrie moyenne 
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inferieure ou egale a 5 microns, en vue d'accroitre la 
densite apparente de celle-ci, caracterise en ce que : 

. on melange la poudre de talc avec de 
l'eau et un polyethylene glycol (PEG) ou un polypropylene 
glycol (PPG) dans des proportions ponderales relatives 
comprises entre 10 % et 35 % d'eau par rapport au poids de 
talc sec et entre 0,1 % et 2 % de PEG ou PPG par rapport au 
poids de talc sec, 

. on presse le melange a travers des 
filieres et on le tron^onne a la sortie des filieres de 
fagon a obtenir des granules de dimension moyenne 
superieure a celle des grains de la poudre initiale, 

• on seche les granules de fagon a en 
eliminer 1 1 eau jusqu'a atteindre un pourcentage ponderal 
d'humidite residuelle inferieur a 0,5 % d 1 eau par rapport 
au poids de talc sec. 

12/ - Procede de traitement selon la 
revendication 11, caracterise en ce que 1'on realise le 
melange en utilisant un PEG ou PPG de masse moleculaire 
comprise entre 100 et 50 000, dans une proportion ponderale 
comprise entre 0,2 % et 0,5 % par rapport au poids de talc 
sec . 

13/ - Procede de traitement selon 1 1 une des 
revendications 11 ou 12, caracterise en ce que I'on realise 
le melange en prevoyant une proportion ponderale d'eau 
comprise entre 15 % et 30 % par rapport au poids de talc 
sec . 

14/ - Produit a I'etat solide divise, 
destine a etre incorpore comme charge dans une matiere, en 
particulier matiere thermoplas tique, comprenant des grains 
de talc de taille moyenne inferieure ou egale a 5 microns, 
caracterise en ce que : 

- au moins une fraction des grains de talc 
sont lies entre eux sous la forme de granules ou 
agglomerats de dimension moyenne superieure a celles des 
grains de talc, 

- du PEG ou PPG est melange au produit en 
proportion comprise entre 0,1 % et 2 % par rapport au poids 
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de talc sec, 

- la densite apparente tassee du produit 
est comprise entre 0,4 et 1,6. 



2714326 



1/3 




REPUBLIQUE FRANCHISE 



INSTTTUT NATIONAL 
de I* 

PROPRIETE INDUSTRIELLE 



RAPPORT DE RECHERCHE 
PRELIMINAIRE 

etaMi sur la base des dernicrea rereadicatjoni 
depasces avant Ic commencement dc la recherche 



2714326 

Wfiimnlitfi 



FA 494082 
FR 9315855 



Categoric 



DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS 



C cation da 



ae» p a rri ci 



4* la 



US-A-4 241 001 (TREVOR G. LAMOND ET AL.) 

* le document en entier * 

US-A-4 814 019 (KENNETH E. WEBER) 

* le document en entier * 

US-A-5 176 751 (LARRY K. FINDLEY) 

* le document en entier * 

PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 
vol. 16, no. 298 (C-0958) 2 Juillet 1992 
& JP-A-04 081 440 (HITACHI CABLE LTD.) 16 
Mars 1992 

* abrege * 

0ATABASE WPI 

Section Ch, Week 9250, 

Derwent Publications Ltd., London, GB; 

Class AGR, AN 92-410446 C50! 

& JP-A-04 306 261 (MITSUI PETROCHEM. IND. 

CO. LTD.) 29 Octobre 1992 

* abrege * 

EP-A-0 382 229 (UBE INDUSTRIES LTD.) 

* le document en entier * 

GB-A-1 178 846 (CHEMISCHE WERKE MUNCHEN 
OTTO BARL0CHER GMBH) 

* le document en entier * 



1-14 
1-14 



1.6,11, 
14 



1,6-11 



7-10 



DOMAJNES TECHNIQUES 
BECHEKCHES OblCLS) 



6-10 



I- 6, 

II- 14 



B29B 
B01J 
C09C 
C08K 
C08J 



26 Aout 1994 



Molto Pinol, F 



CATEGOUE DES DOCUMENTS CITES 

X : portkalMnBMat prtiaeat a lui sal 
Y : partiaiMRaMBt parttaaat ca 
am aoGBBMet ae la ■*» 

oaant T aplaa tacnDOfaeJaaa 

P : oocBBMBt loccrcalaJra 



T: 
E: 



tMort*^ ^fiada« 

1 la aate ■• Matt at aai a*a «i* 
aottaM oa aa 7 * aa« aata poet* 
dt* aaas la aaaaaaa 



t la has* aa riavaadaa 
raaaaata 



cMaoarrs 



a : aMBtaro aa la i 



